Sada na opravu retazi

Navod na pouzitie
Preklad origindlneho navodu



BEZPECNOSTNE INSTRUKCIE

VYSTRAHA! Zaistite, aby pri pouZivani nastrojov a vybavenia boli dodrZiavané predpisy o
ochrane zdravia a bezpecnosti, miestnych predpisoch a nariadeniach o dielfach.

- NEPOUZIVAITE, ak je poskodeny.
- UdrZiavajte v dobrom a ¢istom stave, aby ste dosiahli najlepsi a najbezpecnejsi vykon.
- Pracovny priestor udrziavajte Cisty, prehladny a zabezpecte dostatocné osvetlenie.

- Udrziavajte spravnu rovnovahu a postavenie. Uistite sa, Ze podlaha nie je klzkd a noste
protiSmykovu obuv.

- Deti a neopravnené osoby drzte mimo pracovného priestoru.

- Zabezpecte, aby bol motocykel bezpe¢ne umiestneny a zaisteny.

UVOD A SPECIFIKACIA

Pre rozpojenie a opatovné spojenie vietkych typov retazi rychlo a fahko. Vhodny pre vaésinu
hnacich retazi alebo retazi vaciek # 35 az # 630 vratane 0-kruzku. Dodava sa s celym radom
pinov a matric.
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1. Vybijaci hrot 7. Spodna podpora  13. Rukovit
2. Nitovaci hrot 8. Bocna doska 14. Telo - hlavna ¢ast
3. Tlakové / zatlacacie platne 9. Spojovaci pin 15. Vyrovnavacia skrutka
4. Velka nakova 10. Bo¢na doska 16. Paka
5. Horna podpora 11. Retaz 17. Zatladacia skrutka
6. Mala ndkova 12. Pruzina



NAVOD NA OBSLUHU

Pre rozpojenie a opatovné spojenie vietkych typov retazi rychlo a fahko. Vhodny pre vaésinu
hnacich retazi alebo retazi vaciek # 35 az # 630 vratane 0-kruzku. Dodava sa s celym radom
pinov a matric.

3.1. Rozpojenie retaze (vytlacenie ¢apu).

Poznamka: Tento nastroj sa mozZe pouZit na rozpojenie vietkych velkosti retazi od ¢isla 35 do
630, ale neodporuca sa na rozpojenie vysokovykonnych typov 530 az 630, pokial nie je
nitovacia hlava najskor odbrusena.

POZNAMKA: Ak pracujete na vackovej retazi, uistite sa, Ze retazovy tunel je zakryty handrou,
aby ste predisli padu casti.

3.1.1. Zlozte naradie podla obrazku (nepouzita kovadlina)
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3.1.2. Vyberte hrot spravnej velkosti (obr.2.3), na ktorej ma byt retaz opracovana, a vlozte
ho do vyrovnavacej skrutky (obr.2.1) odstranenim tlaénej (extraktorovej) skrutky (obr.2.4),
vlozte hrot (obr.2.3) pomocou pruziny (obr. 2) pod hlavou poistného kolika a vymerite tlacnu
(vytahovaciu) skrutku (obr. 1). Ak sa pouZiva maly hrot 2,2 mm, musite pouzit horné a dolné
vodiace liSty (pozri obr. 3), aby ste zabranili zZlomeniu hrotu. Horné vodiace zavity na
vyrovnavaciu skrutku, spodné vodidlo padne na svoje miesto v spodnej ¢asti tela nastroja.
Na vadsine vackovych retazi by sa mal pouzit najmensi kolik (2,2 mm). Hrot 2,9 mm
pouzivany na retazi # 25 alebo # 35 3,8 mm pre vacésinu retazi pohonu motocyklov (428 az
530).

3.1.3. Nasadte nastroj na retaz, spic¢ka kolika musi byt vytiahnuta najmenej 2 mm do
zarovnavacej skrutky. Koniec nitu retaze by mal byt udrZiavany na svojom mieste pomocou
nastavovacej skrutky ndstroja, druhy koniec nitu by mal byt' drzany v telese nastroja. Pevne
pritiahnite vyrovnavaciu skrutku proti retazi, aby ste pridrzali retaz na svojom mieste.



3.1.4. Utiahnite tla¢nu (vytahovaciu) skrutku pomocou 14 mm kltca alebo tyce péaky, az kym
sa retazovy kolik Gplne nevysunie, retazovy kolik vypadne z otvoru v spodnej ¢asti nastroja.
Vytiahnite tla¢nu skrutku a poistny kolik, uvolnite vyrovnavaciu skrutku a vyberte ju.

POZNAMKA: Pri dotahovani tlacte (vytahovaciu) skrutku proti €apu retazového ¢lanku; Ak
necitite, Ze hrot hladko tlac¢i nadol, skontrolujte, ¢i je hrot spravne zarovnany s capom. Ak
nie, opakujte krok 3.2.3 lebo mo6Zete zlomit poistny kolik.

3.2. Spojenie retaze (nitovanie).
3.2.1. Spicka hrotu a kovadlina musia byt na néaradi.

3.2.2. Zostavte retaz s nitom, ktory ma byt nitovany. Musia sa pouZit Specialne nitovacie
¢apy, poutzitie origindlneho vysunutého ¢apu sa neodporuca, pretoze konce budu oslabené.
NepouZivajte spojovaci €ldnok typu split pin. Cap musi byt Gplne zasunuty cez retazovy
¢lanok, ak je ¢ap tazko zasunuty, da sa zasunut na miesto umiestnenim retaze do nastroja s
nitovou Spi¢kou vytiahnutou 2 mm do vyrovnavacej skrutky a dotiahnutim vyrovnavacej
skrutky, az kym sa ¢ap nedotkne. V pripade, Ze bol ¢ap zasunuty cez spoj, uistite sa, Ze na
kaZdej strane spoja sa zobrazuje rovnaka dizka kolika.

3.2.3. Umiestnite nastroj na ¢ap, ktory ma byt nitovany, uistite sa, Ze hrot nitu je vytiahnuty
2 mm do vyrovnavacej skrutky a vyrovnavaciu skrutku pevne dotiahnite proti retazi.
Utiahnite tlacna (vytahovaciu) skrutku tak, aby Spic¢ka nitu rozsirovala retazovy kolik. Oba
konce ¢apu retazového ¢lanku by mali byt rozsirené, aby bol ¢ap bezpecne uchyteny na
svojom mieste. Zopakujte postup na dalSom prepojovacom kolese.

3.2.4. Vytiahnite nastroj, vyberte retaz; vizualne skontrolujte, ¢i oba koliky retazovych
¢lankov vykazuju rovnakeé rozsirené konce a €i su nity na bo¢nych doskach zarovnané s
bo¢nymi doskami na oboch stranach.

POZNAMKA: Lisovacie platne mdzete tie? pouZit na zarovnanie koncov kolikov, ako je to
znazornené nizSie (obr. 4); poutzite lisovaciu dosku s dvoma otvormi v hornej ¢elusti a
drazkou lisovaciu dosku v dolnej ¢elusti. MbZete pouzit aj kombinaciu nitovacieho ¢apu a
dolnej pritla¢nej dosky, ako na obr.5.






